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Die folgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unterlagen entnommen 

@ Verfahren und Vorrichtung zum Eindrucken von individualisierenden Kennzeichnungen 

© Die Erfindung betrifft ein Verfahren und eine Vorrich- 
tung zum Eindrucken von individualisierenden Kenn- 
zeichnungen, wie z. B. Strichcodes, Numerierungen oder 
dergleichen mittels Laser- und/oder Tlntenstrahldruckem 
in Bogendruckmaschinen. 

Aufgabe der Erfindung ist, ein Verfahren und eine Vorrich- 
tung zu schaffen, die es ermoglichen, mit einfachen Mit- 
teln den Einsatz von Laser- oder Tintenstrahldruckern zum 
individualisierenden Kennzeichnen von Bogen in Bogen- 
druckmaschinen ohne wesentliche Erhohung der Maschi- 
nenrustzeit zu realisieren, wobei ein unproblematisches 
Nachrusten vorhandener M asch inenkon fig u rati onen 
moglich sein soli. 

Erfindungsgemafi wird die Aufgabe dadurch geldst, dad 
die Bogen nach dem Durchlaufen eines durch einen 
Druckzylinder und einen Gummizylinder gebildeten 
Druckspalts mit individualisierenden Kennzeichnungen 
versehen werden, indem sie an in einem Abstand zum je- 
weiligen Druckzylinder angeordneten Laser- oder Tinten- 
strahldruckern vorbeigefuhrt werden. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft ein Verfahren und eine Vorrichtung 
zum Eindrucken von individualisierenden Kennzeichnun- 
gen wie z. B. Strichcodes, Numerierungen oder dergleichen 
mittels Laser- und/oder Tintenstrahldruckern in Bogen- 
druckmaschinen. 

Fur verschiedene Anwendungszwecke miissen bogenfor- 
mige Bedruckstoffe innerhalb eines Maschinendurchlauf in- 
dividuell gekennzeichnet werden, z. B. mit wechselnden 
Strichcodes, fortiaufenden Numerierungen oder unter- 
schiedlichen Empfangeradressen. Bei Rollendruckmaschi- 
nen ist es bekannt, fur derartige Arbeitsaufgaben Laser- oder 
Tintenstrahldrucker einzusetzen. In diesen Maschinen ist es 
moglich, die Voraussetzungen fur den Einsatz von Laser- 
oder Tintenstrahldruckern, den Abstand zwischen dem Be- 
druckstoff und den Laser- oder Tintenstrahldruckern kon- 
stant zu halten, zu realisieren, indem mittels einer Band- 
spannungsregelung der bandformige Bedruckstoff uber eine 
feststehende oder mitdrehende Fiihrung transportiert wird. 

In Bogendruckmaschinen sind diese Voraussetzungen fur 
den Einsatz von Laser- oder Tintenstrahldruckern nicht ge- 
geben, da der bogenformige Bedruckstoff lediglich am Bo- 
genanfang durch Greifer gehalten wird und im ubrigen lose 
auf dem Druckzylinder oder einer Bogenfuhrungstrommel 
aufliegt. 

In der DE 195 14 259 Al wird vorgeschlagen, zum indi- 
viduellen Bedrucken der einzelnen Bogen einer Bogenfuh- 
rungstrommel, die vor dem ersten Druckwerk, zwischen 
zwei Druckwerken oder nach dem letzten Druckwerk ange- 
ordnet ist, Laser- oder Tintenstrahldrucker zuzuordnen. Um 
einen konstanten Abstand zwischen den Laser- oder Tinten- 
strahldruckern realisieren zu konnen, sind in der Bogenfuh- 
rungstrommel Mittel vorgesehen, die die Bogen auf der 
Oberflache der Bogenfuhrungstrommel halten. So sind z. B. 
Sauger vorgesehen, die das freie Ende des Bogens erfassen 
und auf der Trommeloberflache fixieren sollen. 

Diese Sauger sind motorisch oder manuell in Umfangs- 
richtung relativ zu den Greifern auf unterschiedliche Bogen- 
langen einstellbar ausgefuhrt. AuBerdem sind die Sauger zur 
Straffung der Bogen relativ zur Bogenfuhrungstrommel be- 
weglich ausgebildet. Weiterhin wird vorgeschlagen, um die 
Bogen auf der Trommeloberflache fiihren zu konnen, Mittel 
zum elektrostatischen Aufladen und Entladen vorzusehen. 

Diese Moglichkeit des Eindruckens einer individualisie- 
renden Kennzeichnung mittels Laser- oder Tintenstrahl- 
drucker erfordert einen hohen technischen Aufwand, erhoht 
die Rustzeiten und gestattet nicht das Nachriisten bereits 
vorhandener Maschinenkonfigurationen. 

Aufgabe der Erfindung ist, ein Verfahren und eine Vor- 
richtung zu schaffen, die es ermoglichen, mit einfachen Mit- 
teln den Einsatz von Laser- oder Tintenstrahldruckern zum 
individualisierenden Kennzeichnen von Bogen in Bogen- 
druckmaschinen ohne wesentliche Erhohung der Maschi- 
nenriistzeit zu realisieren, wobei ein unproblematisches 
Nachriisten vorhandener Maschinenkonfigurationen mog- 
lich sein soli. 

ErfindungsgemaB wird die Aufgabe durch die Merkmale 
der Ansprliche 1 bis 5 und 14 gelost. 

Durch die erfindungsgemaBe Losung ist es moglich, mit 
einem geringen Aufwand Laser- oder Tintenstrahldrucker 
zur individualisierenden Kennzeichnung in Bogendruckma- 
schinen einzusetzen, wobei die bei einem Auflagewechsel 
anfallenden Rustzeiten niedrig gehalten werden konnen. 
Dabei ist es besonders vorteilhaft, daB bereits bestehende 
Maschinenkonfigurationen problemlos nachgerustet werden 
konnen. 

Die Erfindung soil nachstehend an einem Ausfiihrungs- 



2 

beispiei naher erlautert werden. In den zugehorigen Zeich- 
nungen zeigen 

Fig. 1 die schematische Darstellung eines Druckwerkes 
in Seitenansicht, 
5 Fig. 2 die schematische Darstellung eines separaten Nu- 
merierturmes in der Seitenansicht, 

Fig. 3 eine weitere Ausfuhrungsform gem. Fig. 2, 
Fig. 4 die Draufsicht auf einen Druckzylinder, 
Fig. 5 eine weitere Ausfuhrungsform gem. Fig. 2, 
Fig. 6 die schematische Darstellung einer weiteren Aus- 
fuhrungsform eines Druckwerkes in Seitenansicht, 
Fig. 7 eine weitere Ausfuhrungsform. 
In Fig. 1 ist ein Druckwerk 5 mit einem Farb- und Feucht- 
werk 6, einem Plattenzylinder 7, einem Gummizylinder 8 
und einem doppelt groBen Druckzylinder 4 dargesteilt. Der 
Druckzylinder 4 weist zwei, die zur Verarbeitung gelangen- 
den Bogen 3 an der Vorderkante haltende Greiferreihen 9, 
10 auf. 

Dem Druckzylinder 4 sind in bekannter Weise zwei Bo- 
genfuhrungstrommeln 11, 12 zugebrdnet. An den Druckzy- 
linder 4 sind Laser- oder Tintenstrahldrucker 1 angestellt, 
die uber die Breite des Druckzylinders 4 entsprechend den 
Erfordemissen verteilbar angeordnet sind. In Fig. 4 sind 
z. B. drei uber die Breite des Druckzylinders verteilt ange- 
ordnete Laser- oder Tintenstrahldrucker 1 dargesteilt. Die 
Laser- oder Tintenstrahldrucker 1 sind beziiglich ihres Ab- 
standes zur Druckzylinderoberflache 4.1 durch nicht darge- 
stellte Mittel verstellbar ausgefuhrt. Dabei ist es moglich, 
auf bekannte Weise diesen Abstand in Abhangigkeit von der 
Materials tarke der zur Verarbeitung gelangenden Bogen 3 
automatisch nachzufuhren. 

Es hat sich iiberraschenderweise gezeigt, daB bei der Ver- 
arbeitung Bogen 3 geringer Grammatur, bedingt durch die 
Ausbildung der Druckzylinderoberflache 4.1 und der gerin- 
gen Steifigkeit der Bogen 3, diese durch Adhasionskrafte 
nach dem Durchlaufen des zwischen Gummizylinder 8 und 
Druckzylinder 4 gebildeten Druckspaltes so auf der Druck- 
zylinderoberflache gehalten werden, daB problemlos ein 
Eindrucken von individualisierenden Kennzeichnungen 
mittels Laser- oder Tintenstrahldruckern 1 moglich ist. Um 
Bogen 3 hoherer Grammatur bzw. groBerer Steifigkeit sicher 
auf der Druckzylinderoberflache 4.1 fiihren zu konnen, ist es 
moglich, an den Laser- oder Tintenstrahldruckern 1 bogen- 
fuhrende Mittel 2 vorzusehen, die den Bogen 3 auf der 
Druckzylinderoberflache 4.1 fixieren. In Fig. 1 ist das bo- 
genfuhrende Mittel 2 als Bogenfuhrungsrollen 2.1 ausgebil- 
det, wobei die Laufflachen 2.2 (Fig. 4) der Bogenfuhrungs- 
rollen 2.1 farbabweisend ausgefuhrt sind. 

In Fig. 1 zeigt die Volliniendarstellung die Anordnung der 
Bogenfuhrungsrollen 2.1 neben den Laser- oder Tinten- 
strahldruckern 1, wahrend die gestrichelte Darstellung die 
Anordnung der Bogenfuhrungsrollen 2.1 vor den Laser- 
oder Tintenstrahldruckern 1 zeigt. In Fig. 2 sind die bogen- 
fuhrenden Mittel 2 als Blasdusen 23 ausgebildet und ent- 
sprechend neben bzw. vor den Laser- oder Tintenstrahldruk- 
kern 1 angeordnet. Die an den Laser- oder Tintenstrahldruk- 
kern angeordneten bogenfuhrenden Mittel 2 konnen parallel 
zur Achse des Druckzylinders 4 innerhalb eines begrenzten 
Bereichs eingestellt werden. 

Die Bogen 3 werden gem. Fig. 1 auf bekannte Weise 
durch die Bogenfuhrungstrommel 12 an die Greiferreihe 10 
des Druckzylinders 4 ubergeben, durch diesen in Drehrich- 
tung 14 transportiert und dabei bedruckt. Nach dem Druk- 
ken erfolgt gegebenenfalls durch einen nachgeschalteten 
Trockner 13 eine Zwischentrocknung und anschlieBende 
Kennzeichnung der Bogen 3. 

Entsprechend den Anforderungen ist eine Anzahl Laser- 
oder Tintenstrahldrucker 1 uber die Breite des Druckzylin- 
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ders 4 verteilt angeordnet (Fig. 4). Da die Einstellung des 
Abstandes der Laser- oder Untenstrahldrucker 1 zur Druck- 
zyiinderoberflache 4.1 in Abhangigkeit von der Material- 
starke der zur Verarbeitung gelangenden Bogen 3 erfolgt, 
wird zwangslaufig auch der Abstand der bogenfUhrenden 5 
Mittel 2 nachgefuhrt, so daB die zu kennzeichnenden Bogen 
3 im Bereich der Laser- oder Tintenstrahldrucker 1 exakt fi- 
xiert sind. Das ist insbesondere bei der Verwendung von Bo- 
genfiihrungsrollen 2.1 als bogenfuhrende Mittel 2 von Vor- 
teil, da damit eingestellte Abrollverhaltnisse erhalten blei- 10 
ben, Durch die Moglichkeit, die Bogenfuhrungsroilen 2.1 
parallel zur Achse des Druckzylinders 4 zu verstellen, lassen 
sich diese optimal dem jeweiligen Druckbild anpassen. 
Nach dem individualisierenden Kennzeichnen werden die 
Bogen 3 an die Bogenfuhrungstrommel 11 ubergeben und 15 
durch diese nachgeordneten Druckwerken zum weiteren Be- 
drucken und gegebenenfalls Kennzeichnen zugefuhrt. 

Die beschriebene Vorrichtung kann auch in speziellen 
Eindruckwerken, wie in Fig. 2 dargestellt, vorgesehen wer- 
den, wobei es auch moglich ist, mehrere Laser- oder Tinten- 20 
strahldrucker 1 in Druckrichtung 14 hintereinander vorzuse- 
hen, wie in Fig. 5 gezeigt. 

Die erfindungsgemaBe Losung wurde anhand eines 
Druckwerkes rnit einem doppelt grofien Druckzylinder dar- 
gestellt. Es ist aber auch moglich, wie z. B. in Fig. 6 gezeigt, 25 
die erfindungsgemaBe Losung in Druckwerken anderer 
Konstruktionsart zu realisieren. 

Eine weitere Moglichkeit des Eindruckens von individua- 
lisierenden Kennzeichnungen mittels Laser- oder Tinten- 
strahldruckern 1 ergibt sich, wenn diese in einem Druckwerk 30 
5 angeordnet werden, welches nicht zum Drucken verwen- 
det wird (Fig. 7). Der Druckzylinder 4 kann dann mit einem 
selbstklebenden, kompressiblen Aufzug 15 versehen wer- 
den, der Lochungen oder im den Bogen 3 zugeordneten Be- 
reich flache Ausnehmungen aufweist. Als Aurzug 15 kann 35 
auch ein entsprechend zugerichtetes Gummituch Verwen- 
dung finden. Der Gummizy Under 8 wird so an den Druckzy- 
linder 4 angestellt, daB die Bogen 3 unter Pressung die durch 
den Gummizylinder 8 und Druckzylinder 4 gebildete Wirk- 
stelle durchlaufen. Beim Durchlaufen der Wirkstelle wird 40 
der auf dem Druckzylinder 4 aufgebrachte Aufzug 15 zu- 
sammengedruckt, so daB nach dem Durchlaufen der Wirk- 
stelle die Bogen 3 aufgrund des durch die Dekompression 
des Aufzuges 15 in den Bereichen der Locher und Ausneh- 
mungen entstehenden Unterdrucks sicher gehalten und da- 45 
mit in einem konstanten Abstand an nachgeordneten Laser- 
oder Tintenstrahldruckern 1 vorbeigefuhrt werden, ohne daB 
zusatzliche bogenfuhrende Mittel 2 vorgesehen werden 
miissen. 

50 

Bezugszeicheniiste 

1 Laser- oder Tintenstrahldrucker 

2 bogenfuhrendes Mittel 

2.1 Bogenfuhrungsrolle 55 

2.2 Laufflache 
23 Blasduse 

3 Bogen 

4 Druckzylinder 

4.1 Druckzyiinderoberflache 60 

5 Druckwerk 

6 Farb- und Feuchtwerk 

7 Plattenzylinder 

8 Gummizylinder 

9 Greiferreihe 65 

10 Greiferreihe 

11 Bogenfuhrungstrommel 

12 Bogenfuhrungstrommel 



Trockner 

Druckrichtung 

Aufzug 

Patentanspruche 

1. Verfahren zum Eindrucken von individualisieren- 
den Kennzeichnungen wie z. B. Strichcodes, Numerie- 
rungen oder dergleichen mittels Laser- und/oder Tin- 
tenstrahldruckern in Bogendruckmaschinen, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Bogen (3) nach dem Durch- 
laufen eines durch einen Druckzylinder (4) und einen 
Gummizylinder (8) gebildeten Druckspalts mit indivi- 
dualisierenden Kennzeichnungen versehen werden, in- 
dem sie an in einem Abstand zum jeweiligen Druckzy- 
linder (4) angeordneten Laser- oder Tintenstrahldruk- 
kern (1) vorbeigefuhrt werden. 

2. Verfahren zum Eindrucken von individualisieren- 
den Kennzeichnungen wie z. B. Strichcodes, Numerie- 
rungen oder dergleichen mittels Laser- und/oder Tin- 
tenstrahldruckern in Bogendruckmaschinen, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Bogen (3) vor dem Aufbrin- 
gen oder nach dem Aufbringen jeweils einer Druck- 
farbe oder mehrerer Druckfarben oder unmittelbar 
nach dem Aufbringen der letzten Druckfarbe mit indi- 
vidualisierenden Kennzeichnungen versehen werden, 
indem sie an im Abstand zum jeweiligen Druckzylin- 
der (4) angeordneten Laser- oder Untenstrahldruckenu- 
(1) vorbeigefuhrt und durch zusatzliche bogenfuhrende ; 
Mittel (2) in Anlage mit der Druckzyiinderoberflache-^ 
(4.1) gehalten werden. 

3. Vorrichtung zum Durchfuhren des Verfahrens nach' 
Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, daB die bogen- 
fiihrenden Mittel (2) als Bogenfiihrungsrollen (2.1) 
ausgebildet sind. 

4. Vorrichtung zum Durchfuhren des Verfahrens nach 
Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, daB die bogen- v 
fuhrenden Mittel (2) als Blasdusen (23) ausgebildet ' 
sind. 

5. Vorrichtung zum Durchfuhren des Verfahrens nach ■ 
Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, daB der Abstand 
der Laser- oder Tintenstrahldrucker (1) zur Druckzyiin- 
deroberflache (4.1) einstellbar ausgefuhrt ist. 

6. Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Bogenfuhrungsroilen (2.1) eine farb- 
abstoBende Laufflache (2.2) aufweisen. 

7. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB als bogenfuhrende Mittel (2) Bogenfuh- 
rungsroUen (2.1) und Blasdiisen (23) vorgesehen sind. 

8. Vorrichtung nach Anspruch 3 und 4, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die bogenfUhrenden Mittel (2) neben 
und/oder in Druckrichtung (14) vor dem Laser- oder 
Tintenstrahldrucker (1) angeordnet sind. 

9. Vorrichtung nach Anspruch 5 und 8, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Abstand der Laser- oder Tinten- 
strahldrucker (1) zur Druckzyiinderoberflache (4.1) in 
Abhangigkeit von der Materialstarke der zur Verarbei- 
tung gelangenden Bogen (3) einstellbar ausgefuhrt ist. 

10. Vorrichtung nach Anspruch 3 bis 9, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die bogenfUhrenden Mittel (2) und 
die Laser- oder Tintenstrahldrucker (1) als funktionelle 
Einheit ausgebildet sind. 

11. Vorrichtung nach Anspruch 10, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die als funktionelle Einheit ausgebildeten 
bogenfUhrenden Mittel (2) und die Laser- oder Unten- 
strahldrucker (1) parallel zur Achse des Druckzylinders 
(4) sowie zur Druckzyiinderoberflache (4.1) verstellbar 
ausgefuhrt sind. 
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12. Vorrichtung nach Anspruch 3 bis 11, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB den Laser- oder Tintenstrahldruk- 
kern (1) ein Trockner (13) vor- oder nachgeordnet ist 

13. Vorrichtung nach Anspruch 3 bis 11, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB mehrere Laser- oder Tintenstrahl- 5 
drucker (1) in Druckrichtung (14) hintereinander ange- 
ordnet sind. 

14. Verfahren zum Eindrucken von individualisieren- 
den Kennzeichnungen wie Strichcodes, Numerierun- 
gen oder dergleichen mittels Laser- und/oder Tinten- LO 
strahldruckern, dadurch gekennzeichnet, daB der 
Druckzylinder (4) eines nichtdruckenden Druckwerkes 
(5) mit einem kompressiblen, Lochungen oder im den 
Bogen zugewandten Bereich flache Ausnehmungen 
aufweisenden Aufzug (15) versehen und so zum Gum- 15 
mizylinder (8) angeordnet wird, daB der Aufzug (15) 
beim Einlaufen in die zwischen Druckzylinder (4) und 
Gummizylinder (8) gebildete Wirkpaarung zusammen- 
gedriickt sowie nach Durchlaufen der Wirkpaarung 
entspannt wird und die Bogen (3) durch den entstehen- 20 
den Unterdruck auf dem Aufzug (15) fixiert und nach- 
folgend an im Abstand zum Aufzug (15) angeordneten 
Laser- oder Tintenstrahldruckem (1) vorbeigefuhrt 
werden. 
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